
DuroBOARD
 Der neue Maßstab für Unterlagsplatten
   Nowa jakość palet produkcyjnych

Więcej jakości i rentowności
przy produkcji wyrobów betonowych

Mehr Qualität und Rentabilität 
bei der Produktion von Betonprodukten



   

IDEA Najlepsze rozwiązania są zawsze wynikiem 
doświadczenia i Know-how.      

Najlepsze rozwiązania pochodzą zawsze 
z praktyki. Palety DuroBOARD dostarczają na 
to jeszcze jednego dowodu, ponieważ rozwój 
tego w pełni nowego rodzaju palety produk-
cyjnej jest wynikiem trwającego dziesiątki lat 
doświadczenia w produkcji wyrobów betono-
wych, a także owocnej współpracy z produ-
centami tychże wyrobów.

Przy produkcji wyrobów betonowych stoso-
wano do tej pory przeważnie palety produk-
cyjne z litego drewna lub z termoplastyczne-
go pełnego tworzywa sztucznego. Indywidual-
ne wady tych palet produkcyjnych, jak i ich od-
działywanie na jakość produkcji i koszty pro-
dukcyjne są bardzo dobrze znane producen-
tom wyrobów betonowych. Doświadczenia 
te były dla ASSYX bodźcem do rozwoju palet 
DuroBOARD w kooperacji z BAYER Material-
Science – wiodącym producentem poliureta-
nu na świecie. 

Zasadą tego rozwiązania jest połączenie sta-
bilności kształtu, sztywności przy zginaniu 
i skręcaniu rdzenia laminowanego LVL oraz 
wysokiej odporności na ścieranie osłony z po-
liuretanu. Dzięki temu żywotność palet 
DuroBOARD jest w porównaniu z paletami 
z litego drewna i pełnego tworzywa sztucz-
nego istotnie przedłużona i w długim okresie 
czasu jest zagwarantowana stała jakość wyro-
bów betonowych. 

Paleta DuroBOARD firmy ASSYX jest liczącą 
się innowacją. Innowacją dla lepszej jakości 
i efektywności ekonomicznej w produkcji wy-
robów betonowych.

Developed in cooperation with

Die besten Entwicklungen kommen im-
mer aus der Praxis. Das DuroBOARD liefert 
hierfür einmal mehr den Beweis. Denn 
die Entwicklung dieser völlig neuartigen 
Unterlagsplatte ist das Ergebnis jahrzehnte-
langer Erfahrung in der Herstellung von Be-
tonwaren. Und es ist das Ergebnis einer er-
folgreichen Zusammenarbeit. 

Bei der Herstellung von Betonprodukten 
werden bisher überwiegend Unterlagsplat-
ten aus Vollholz oder Thermoplast-Vollkun-
ststoff eingesetzt. Die individuellen Na-
chteile dieser Unterlagsplatten sowie ihre 
Auswirkungen auf die Produktqualität und 
die Produktionskosten sind den Herstellern 
von Betonprodukten bestens bekannt. Die-
se Erfahrung war für ASSYX der Antrieb, 
in Kooperation mit BAYER MaterialScience 
– dem weltweit führenden Polyurethanher-
steller – das DuroBOARD zu entwickeln. 

Das Prinzip dieser Entwicklung ist die 
Symbiose aus einem formstabilen, biege- 
und verwindungssteifen LVL-Laminatkern 
und einer verschleißresistenten Ummante-
lung aus Polyurethan. Die Lebensdauer des 
DuroBOARDs wird dadurch im Vergleich zu 
Unterlagsplatten aus Vollholz und Vollkun-
ststoff erheblich verlängert und eine gleich 
bleibende Qualität der Betonprodukte über 
einen langen Zeitraum gewährleistet. 

Damit ist das DuroBOARD von ASSYX eine 
Innovation, die sich rechnet. Eine Innova-
tion für mehr Qualität und Wirtschaftlichke-
it bei der Herstellung von Betonprodukten.

Die IDEE   Die besten Entwicklungen sind immer das Ergebnis 
aus Erfahrung und Know-how. 

Doskonałe osiągnięcie: innowacyjna 
paleta DuroBOARD

Eine brillante Entwicklung: das 
innovative DuroBOARD



   

Die PRODUKTION Kontrollierte Prozesse und modernste Technik 
für Effizienz und Qualität in der Produktion.

Die Entwicklung des DuroBOARDs ist das 
Ergebnis intensiver, zielorientierter Zusam-
menarbeit von Spezialisten der Polyure-
than-Kunststofftechnik, der Betonwaren-
herstellung, der Kunststoffanlagentechnik 
sowie der Holzverarbeitung. Im Technikum 
der Bayer MaterialScience AG, Leverkusen 
wurden umfangreiche Tests durchgeführt.

Dieses Know-how begleitet auch die Pro-
duktion, die im Werk Andernach auf mo-
dernsten, hochleistungsfähigen Anlagen 
und Bearbeitungszentren erfolgt. Um ein 
innovatives Produkt wie das DuroBOARD 
im internationalen Wettbewerb preisgün-
stig anbieten zu können, sind Hightech und 
Automatisierung in der Produktion unve-
rzichtbar.

Die vorgefertigten LVL-Laminatkerne wer-
den vor der Weiterverarbeitung im Rah-
men einer permanenten Qualitätskontrol-
le auf Biegesteifigkeit und Abmessungen 
– unter Einhaltung geringster Toleranzgren-
zen – überprüft. Das zur Ummantelung des 
LVL-Laminatkerns 
eingesetzte Polyurethan unterliegt den 
strengen Qualitätskontrollen der BAYER 
MaterialScience AG. Das zum Patent ange-
meldete Verfahren zur homogenen Polyure-
thanummantelung gewährleistet die Ma-
ßgenauigkeit des DuroBOARDs, ein wich-
tiger Qualitätsaspekt, der im Produktion-
sprozess von Betonprodukten von entsche-
idender Bedeutung ist. Do produkcji palet DuroBOARD stosowa-

na jest również najnowocześniejsza techni-
ka maszynowa.

Zur Herstellung des DuroBOARDs wird mo-
dernste Anlagentechnik eingesetzt.

PRODUKCJA   W pełni kontrolowany proces i najnowocześniejsza technika 
dla efektywności i jakości w produkcji.

Projekt DuroBOARD jest wynikiem inten-
sywnej, zorientowanej na cel współpracy 
specjalistów poliuretanowej techniki two-
rzyw sztucznych, produkcji wyrobów be-
tonowych, techniki urządzeń do tworzyw 
sztucznych, jak również obróbki drewna. 
W dziale technicznym BAYER Material-
Science AG w Leverkusen zostały przepro-
wadzone wszechstronne testy.

To Know-how towarzyszy również produk-
cji w fabryce w Andernach na najnowo-
cześniejszych i wysokowydajnych urządze-
niach i centrach obróbczych. W celu umoż-
liwienia zaoferowania w międzynarodowym 
współzawodnictwie korzystnego cenowo, 
innowacyjnego produktu jakim jest paleta 
DuroBOARD, niezbędna jest wysoka tech-
nika i automatyzacja w produkcji.

Przygotowane wstępnie rdzenie laminowa-
ne LVL zostają sprawdzone przed dalszą ob-
róbką w ramach stałej kontroli jakości na 
sztywność przy zginaniu i stałość wymia-
rów, pod kątem przestrzegania najmniej-
szych odchyleń tolerancji. Zastosowane do 
pokrycia rdzenia laminowanego LVL two-
rzywo poliuretanowe podlega ostrym kon-
trolom jakości BAYER MaterialScience AG. 
Zgłoszony do opatentowania proces jedno-
rodnej osłony poliuretanowej gwarantuje 
paletom DuroBOARD dokładność wymia-
rową – ważny aspekt jakościowy, który ma 
decydujące znaczenie w procesie produkcji 
wyrobów betonowych.

Do produkcji palet DuroBOARD stosowa-
na jest również najnowocześniejsza techni-
ka maszynowa.



Das ERGEBNIS Echte Innovationen setzen nicht nur neue Maßstäbe. 
Sie setzen sich auch durch.

Es ist die intelligente Kombination aus biegesteifem LVL-Laminatkern und verschleißresistenter Polyurethanoberfläche, die das 
DuroBOARD so einzigartig macht. Diese Unterlagsplatte bietet den Anwendern bei der Produktion von Betonwaren messbare 
Vorteile und ist dabei gegenüber Thermoplast-Kunststoffplatten überraschend preisgünstig. Die Entscheidung für das DuroBOARD 
ist deshalb eine Entscheidung für höhere Effizienz, konstante Produktqualität und einen schnellen Return on Investment. 

Die wasserfeste und ölresistente Polyurethanoberfläche 
bietet optimalen Schutz vor Feuchtigkeit und gestattet 
zusätzlich den Einsatz von Trennmitteln zum Verhindern 
von Zementschleier.

Wodoodporna i odporna na olej powierzchnia poliureta-
nowa gwarantuje całkowitą ochronę przed wilgocią i po-
zwala dodatkowo na zastosowanie środków antyadhezyj-
nych w celu zapobiegania pozostałościom mieszanki be-
tonowej.

Die umlaufende Fase von 10 mm und die gebrochenen 
Kanten ersetzen scharfe Ecken und Kanten und geben 
dem DuroBOARD ein unverwechselbares Design.

Obwodowa 10 mm faza i załamane krawędzie eliminują 
ostre narożniki i krawędzie oraz zapewniają paletom 
DuroBOARD niezastąpiony wzór.

Durch die vollständige Polyurethan-Ummantelung 
ist das DuroBOARD auch für den Einsatz in Anlagen 
mit beheizten Trockenkammern oder Vapor-Systemen so-
wie in Regionen mit hoher Luftfeuchtigkeit und  warmer 
Umgebung ideal geeignet. Der Einsatz eines Ziehblechs 
ist nicht erforderlich. Dadurch wird die Produktionsle-
istung erheblich gesteigert. 

Poprzez całkowitą osłonę poliuretanową palety 
DuroBOARD są idealne również do zastosowania w urzą-
dzeniach z ogrzewanymi komorami dojrzewania lub z sys-
temem Vapor, jak również w regionach z wysoką wilgot-
nością powietrza i gorącym środowiskiem. Nie jest też ko-
nieczne zastosowanie blachy podformowej, dzięki czemu 
wydajność produkcyjna jest znacznie zwiększona. 

Das DuroBOARD wiegt kaum mehr als 
ein vergleichbares Unterlagsbrett aus Holz. 
Im Vergleich zu den deutlich schwereren Unterlagsbrettern 
aus Vollkunststoff wird schon beim Versand des 
DuroBOARDs eine erhebliche Kostenersparnis erzielt und 
das Handling im Produktionsprozess erleichtert.

Paleta DuroBOARD waży nieco więcej niż porównywalna pa-
leta produkcyjna z drewna. W porównaniu ze znacznie cięż-
szymi paletami produkcyjnymi z pełnego tworzywa sztuczne-
go osiąga się znaczną redukcję kosztów już przy dostawie 
i ułatwia się przemieszczanie palet w procesie produkcyjnym. 



REZULTAT  Prawdziwe innowacje wprowadzają nie tylko nową jakość, 
ale również zyskują uznanie.

Jest to inteligentna kombinacja odpornego na zginanie, sztywnego rdzenia laminowanego LVL i odpornej na ścieranie powierzch-
ni poliuretanowej, która to czyni palety DuroBOARD tak wyjątkowymi. Palety te dają użytkownikom wymierne korzyści przy pro-
dukcji wyrobów betonowych i są przy tym w porównaniu do termoplastycznych płyt z tworzywa sztucznego wyjątkowo korzyst-
ne cenowo. Wybór palet DuroBOARD jest przez to jednoznacznie wyborem wyższej efektywności, stałej jakości produkcji i szybkiej 
amortyzacji nakładu inwestycyjnego.

Die glatte, geschlossene Oberfläche re-
duziert Zementanhaftungen auf ein Mi-
nimum und garantiert plane Flächen an 
der Unterseite der Betonprodukte (kein 
kostenaufwendiges Nacharbeiten bei 
der weiteren Veredlung). 

Gładka, zamknięta powierzchnia redu-
kuje do minimum przywieranie mie-
szanki betonowej i gwarantuje równą 
powierzchnię na spodniej stronie wy-
robów betonowych (brak kosztownych 
prac dodatkowych).

Die schlagzähe und extrem verschleißfeste Polyurethano-
berfläche, die den LVL-Laminatkern allseitig ummantelt, 
bietet optimalen Schutz gegen äußere Einwirkungen.

Odporna na uderzenia jak i na ścieranie powierzchnia po-
liuretanowa, która osłania z każdej strony rdzeń lamino-
wany LVL, zapewnia optymalną ochronę przeciwko czyn-
nikom zewnętrznym.

Die kreuzverleimten Schichten geben dem DuroBOARD 
die extreme Biegesteifigkeit mit einem 
E-Modul > 11.000 N/mm2. Der formstabile, biege- und 
verwindungssteife LVL-Laminatkern aus langfaserigem 
Pinienholz garantiert eine ausgezeichnete Vibration-
sübertragung.

Poprzecznie klejone warstwy zapewniają paletom 
DuroBOARD ekstremalną sztywność przy zginaniu z mo-
dułem E > 11.000 N/mm2. Stabilność kształtu, sztywność 
przy zginaniu i skręceniu rdzenia laminowanego LVL z dłu-
gowłóknistego drewna piniowego, gwarantuje doskonałe 
przenoszenie wibracji. 

Exzellente, konstruktive Verbindung zwischen 
Polyurethanoberfläche und LVL-Laminatkern.

Doskonałe połączenie między powierzchnią 
poliuretanową, a rdzeniem laminowanym LVL.

Developed in cooperation with



Das PRODUKT Ein innovatives Produkt ist mehr als die Summe 
seiner Eigenschaften.

Format und Gewicht

Das DuroBOARD ist in allen gängigen 
Formaten und Stärken erhältlich. Die Stär-
ke ist bei gleichen Anforderungen identisch 
und das Gewicht bei gleichen Abmessun-
gen nur geringfügig höher als bei einem 
gleichformatigen Vollholzbrett. Im Vergle-
ich zu einer Unterlagsplatte aus Thermo-
plast-Vollkunststoff ist das DuroBOARD 
etwa 50 % leichter. 
Dadurch wird schon bei der Lieferung 
eine erhebliche Transportkostenerspar-
nis erzielt und das Handling im Produktion-
sprozess deutlich erleichtert.

Logistik und Versand

Die Verladung des DuroBOARDs in Con-ta-
iner oder auf LKWs erfolgt im Werkstermi-
nal am Produktionsstandort Andernach. In 
unmittelbarer Nähe befindet 
sich einer der modernsten Binnenschiff-
Containerhäfen mit kurzem Weg zum inter-
nationalen Hafen in Rotterdam. 
Diese idealen Bedingungen und die Zu-
sammenarbeit mit internationalen Logistik-
Unternehmen ermöglichen weltweit einen 
schnellen und kostengünstigen Versand.
  

Rücknahmeverpflichtung

Die Entwicklung des DuroBOARDs wur-
de auch unter dem Aspekt der Umweltver-
träglichkeit konsequent zu Ende gedacht. 
Zur Herstellung des LVL-Laminatkerns wer-
den ausschließlich schnell nachwachsen-
de Plantagenhölzer eingesetzt. Für die Po-
lyurethanummantelung werden recycleba-
re Materialien verwendet. Diese umwelto-
rientierte Produktphilosophie wird durch 
ein besonderes Serviceangebot ergänzt: 
die ASSYX-Rücknahmeverpflichtung, die al-
len DuroBOARD-Anwendern bei frachtfre-
ier Anlieferung die kostenlose Rücknahme 
zur Verwertung und Entsorgung der nicht 
mehr einsetzbaren DuroBOARD-Unterlag-
splatten garantiert.

PRODUKT   Innowacyjny produkt jest czymś więcej 
niż tylko sumą swoich właściwości

Format i ciężar

Palety DuroBOARD są dostępne we wszy-
stkich stosowanych formatach i grubo-
ściach. Przy tych samych wymaganiach 
grubość palet jest identyczna, a ciężar przy 
tych samych wymiarach jest tylko nieznacz-
nie wyższy od palet z litego drewna o tym 
samym formacie. W porównaniu z paletami 
produkcyjnymi z termoplastycznego pełnego 
tworzywa sztucznego palety DuroBOARD 
są lżejsze o około 50%. Dzięki temu już przy 
dostawie osiąga się znaczną redukcję kosz-
tów transportu, a przemieszczanie w proce-
sie produkcji jest znacząco ułatwione. 

Logistyka i wysyłka

Załadunek palet DuroBOARD odbywa się 
do kontenerów albo na samochód cięża-
rowy na terminalu zakładowym w miej-
scu produkcji w Andernach. W bezpośred-
niej bliskości znajduje się najnowocześniej-
szy port kontenerowy żeglugi śródlądowej 
z krótką drogą do międzynarodowego portu 
w Rotterdamie. Te idealne warunki i współ-
praca z międzynarodowymi przedsiębior-
stwami logistycznymi umożliwiają szybką i 
korzystną cenowo wysyłkę na cały świat.  

Zobowiązanie do przyjęcia zwrotu

Projekt DuroBOARD został konsekwentnie 
do końca przemyślany również w aspekcie 
tolerancji przez środowisko naturalne. Do 
produkcji rdzenia laminowanego LVL wyko-
rzystano wyłącznie drewno z szybko odra-
stających plantacji. Do powłoki poliuretano-
wej zostały zastosowane materiały podlega-
jące recyklingowi. Ta filozofia produktów zo-
rientowanych na środowisko jest uzupełnio-
na  o szczególną ofertę serwisową: wszyst-
kim użytkownikom gwarantuje się odbiór 
(bez ponoszenia kosztów transportu ze stro-
ny ASSYX) nie będących już w użytkowaniu 
palet DuroBOARD w celu ich wykorzysta-
nia i usunięcia jako odpadów.



Das KONZEPT Für das DuroBOARD sprechen nicht nur gute Gründe, 
sondern auch viele.

Den besonderen Anforderungen der Be-
tonwarenproduktion wird das DuroBOARD 
durch seinen einzigartigen Materialmix ge-
recht. Das Innere dieser innovativen Unter-
lagsplatte bildet ein LVL (Laminated Veneer 
Lumber) -Laminatkern, der aus langfaseri-
gem Pinienholz hergestellt wird. Drei kreu-
zverleimte Schichten mit 2,5 mm starken 
Einzelschichten garantieren höchste Bie-
ge- und Verwindungssteifigkeit 
(E-Modul > 11.000 N/mm2) sowie eine opti-
male Vibrationsübertragung. 

Der LVL-Laminatkern wird von einem Man-
tel aus einem speziell entwickelten Poly-
urethan des Typs BAYDUR®*) umhüllt. Au-
fquellendes Holz, unebene Oberflächen 
und Fäulnisbildung sind beim DuroBOARD 
aufgrund der allseitigen Ummantelung aus-
geschlossen. 

Die glatte, geschlossene Ummantelung 
aus Polyurethan zeichnet sich durch hohe 
Beständigkeit und lange Lebensdauer aus. 
Die Oberfläche des DuroBOARDs ist ölre-
sistent und erlaubt den Einsatz von Trenn-
mitteln, um eventuell auftretende Zemen-
tanhaftungen zu verhindern. Sie ist was-
serfest und hervorragend für den Einsatz in 
feuchter, warmer Umgebung, zum Beispiel 
in beheizten Trockenkammern und Vapor-
Systemen, geeignet. Darüber hinaus kann 
auf den Einsatz eines Ziehblechs verzichtet 
werden, was zu einer deutlichen Erhöhung 
der Produktionsleistung führt.

*) BAYDUR® ist eine eingetragene 
Marke der BAYER AG Leverkusen. 

Durch die ideale Vibrationsübertragung 
entstehen Betonwaren von höchster Qu-
alität. Konstante Höhengenauigkeit, pla-
ne Unterseiten und hohe Verdichtung sind 
überzeugende Argumente, die für das 
DuroBOARD sprechen. Ein echter Fort-
schritt bei der Herstellung von Betonpro-
dukten.

POMYSŁ   Za paletami DuroBOARD 
przemawiają argumenty.

Paleta DuroBOARD poprzez swój unikalny 
dobór materiałów spełnia szczególne wy-
magania produkcji wyrobów betonowych. 
Wnętrze tej innowacyjnej palety produkcyj-
nej tworzy LVL (laminowana warstwa drew-
na) - rdzeń laminowany, który wyproduko-
wany jest z długowłóknistego drewna pinio-
wego. Trzy klejone na krzyż warstwy o gru-
bości pojedynczej płyty 2,5 mm gwarantują 
najwyższą sztywność przy zginaniu i skręca-
niu (moduł E > 11.000 N/mm2) jak również 
optymalne przenoszenie wibracji.

Rdzeń laminowany LVL jest całkowicie okry-
ty osłoną ze specjalnie dobranego poliure-
tanu typu BAYDUR*. Dzięki osłonie z każ-
dej strony przy paletach DuroBOARD wy-
eliminowane jest pęcznienie drewna, nie-
równe powierzchnie zewnętrzne oraz pro-
ces gnicia.

Gładka, zamknięta osłona z poliuretanu wy-
różnia się wysoką wytrzymałością i żywot-
nością. Powierzchnia  palet DuroBOARD 
jest odporna na olej i pozwala na zastoso-
wanie środków antyadhezyjnych, w celu za-
pobiegania ewentualnego przywierania do 
palety wyrobów betonowych. Paleta jest 
całkowicie wodoodporna i doskonale nada-
je się do zastosowania w wilgotnym i gorą-
cym środowisku, np. w ogrzewanych doj-
rzewalniach komorowych i systemach Va-
por. Poza tym można zrezygnować z zasto-
sowania blachy podformowej, co prowadzi 
do znacznego zwiększenia wydajności pro-
dukcji. 

*) BAYDUR jest zarejestrowaną marką BAY-
ER AG Leverkusen

Poprzez idealne przenoszenie wibracji pro-
dukowane są wyroby betonowe o najwyż-
szej jakości. Stała dokładność wysokości, 
gładka strona spodnia i wysoka szczelność 
są przekonywującymi argumentami, które 
przemawiają za paletami DuroBOARD i sta-
nowią autentyczny postęp w produkcji wy-
robów betonowych.

Die kreuzverleimten Schichten geben 
dem LVL-Laminatkern die extrem hohe 

Biege- und Verwindungssteifigkeit 
(E-Modul > 11.000 N/mm2).

Krzyżowo klejone warstwy dają rdzeniowi 
laminowanemu LVL ekstremalnie wysoką 
sztywność przy zginaniu i skręcaniu (Moduł 
E > 11.000 N/mm2).
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